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18101 ot Cf3 = 7101

4) Percage ded en Cf4 = @¢8*01
et Cf7 = 9%01

5) Lamage de 5 en Cf5 = §13101¢er
Cf7 = 9%01 ot Cf6 = 5005
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Ensemble : ............ Nombre : ......coevvvviiiinnenn... FEUILLE D’ANALYSE D’USINAGE
Organe: ............. Mati€re @ ....ooovvviiiiiiiiinenn.
Elément: ............ Brut: ...
o Désignation des phases | Machines | Apparcillages
des N Outils Croquis de la piéce
phases ( ISO 2768-1 f) utilisés vérificateurs
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10 Fraisage PC 1/50 Cf9
Mise en position : /1_ = Ct7 =
Appui plan : (1, 2, 3) I -
Appui linéaire : (4, 5) é/
Appui ponctuel : (6) 3 €6 - J
Cfl
z
Opérations : / ('f 4 Cf3
1) Surfagage de 1 en Cf1 = 14%01 Fraise a y ! ’1 |
2) Surfacage de 8 en Cf9 = 26101 surfacer 3T M2 secones 3
3) Fraisagede2et3 en Cf2 = | Fraiseuse
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Fraisage

Mise en position :
Appui plan : (1, 2, 3)
Appui linéaire : (4, 5)
Appui ponctuel : (6)

Opérations :
1) Surfacage de 9 en Cf9 = 25%01

2) Percage et taraudage de 12 en
Cf12 = M8*%1 et Cf13 =
53005 ot Cf14 = 9.5%01

3) Fraisagede 10et1len Cf11 =
18401 et Cf10 = 10%01

Cfl11 —
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Fraisage

Mise en position :
Appui plan : (1, 2, 3)
Appui linéaire : (4, 5)
Appui ponctuel : (6)

Opérations :
1) Surfacage de 13en Cf14 = 13101
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Fraisage

Mise en position :
Appui plan : (1, 2, 3)
Appui linéaire : (4, 5)
Appui ponctuel : (6)

Opérations :
1) Surfagage de 14 en Cf15 = 18%01!
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Fraisage

Mise en position :
Appui plan : (1, 2, 3)
Appui linéaire : (4, 5)
Appui ponctuel : (6)

Opérations :
Surfagage de 1 en Cf16 = 17%01
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Fraisage

Mise en position :
Appui plan : (1, 2, 3)
Appui linéaire : (4, 5)
Appui ponctuel : (6)

Opérations :
1) Chanfreinage de 16 et 17 en

Cf17 = 2 x4 x 45°
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